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Ausscheidung von Ferrihydroxyd; beim Verdinnen
mit Wasser ist in der Lésung durch Rhodan-
kalium kein Ferrisalz mehr nachzuweisen. Ebenso
wird beim Kochen von gepnlvertem Kalkspat mit
10-proz. Kupfersulfatlosnng basisches Kupfer-
carbonat zur Ausscheidung gebracht. Bei Anp-
wendung einer Menga von Kopfersulfat, die
kleiner ist als die theoretisch berechnete, gibt
nach einigem Kochen die abfiltrierte Losung mit
Ammoniak keine Kupferreaktion mehr. Im Gegen-
satz zum Kalkspat fillen Dolomit und Magnesit
Ferrisalze aus ibhren Losungen nicht (sondern erst

beim Erwirmen), und Kupfersulfat wird durch
Dolomit und Magnesit &Gberhaupt nicht gefillt.
Es geniigt, anf ein zu untersuchendes Carbonat-
gestein Ferrichloridlosung zu tropfeln, um rpach
einigen Augenblicken erkennen zu konnen, ob das-
selbe aus Kalkspat oder aus Dolomit besteht.
Durch Anwendung von salzshurebaltiger Ferri-
chloridlosung kann man diese neue Art der
Unterscheidung mit der alteren Methode (Auf-
tropfeln von Sanre auf das Gestein und Benr-
teilung desselben an der Heftigkeit der Kohlen-

dioxydentwickelung) verbinden. Pr,

Patenthericht.

Klasse 12: Chemische Verfahren und
Apparate.

Herstellung einer Platinelektrode. (No.
138 537. Zusatz zum Patente 132 588!)
vom 22. Miarz 1901. W. C. Heraeus in
Hanau.)

Patentanspruch: Verfabren zur Herstellung
einer Platinelektrode nach Patent 132588, da-
durch gekennzeichnet, dass zam Zwecke der Strom-
zofihrung an jeden der eingeschmolzenen Platin-
stifte im Inperen der Glasrdhre ein Kupferdraht
angelotet wird.

Darstellung der p-Sulfoanthranilséure. (No.

188188. Vom 20. November 1900 ab. Kalle

& Co. in Biebrich a. Rh.)
La8t man auf die Nitrotoluolsulfosiure

S03H<~>CH,
NO,

in wasseriger Losung in der Wirme Natronlaage
einwirken, so geht die Reaktion unter Aufschinmen
der Masse vor sich, und als Endprodukt resaltiert
das Natriumsalz der entsprechender Sulfoanthranil-
share, die sich beim Ansinern in Form eines
gelblichen krystallinischen Niederschlages allmahlich
abscheidet. Die freie Saure ist in Wasser leicht
loslich, zeigt eine blane Flooreszenz, sie bildet
mit den Alkalien zwei Reihen von Salzen; sowohl
die saoren als die neutralen sind i Wasser duBerst
leicht ldslich. Bei Einwirkung von salpetriger
Siore entsteht eine Diazoverbindung, die sich mit
Phenolen und Aminen zu Azofarbstoffen mit aus-
gesprochenem Beizencharakter verbindet.  Die
Amidograppe laBt sich ferner darch Saurereste
substituieren; mit Chloressigsiure entsteht das
entsprechende Glyein,

Patentanspruch: Verfahren zur Darstellung
eiver Sulfoanthranilsiare durch Behaodeln der
Nitrotoluolsulfosiure folgender Konstitution:

CH5<7>SO,H
NO;

in wisseriger Losung mit Natronlauge in der
Wirme.
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{ Darstellung der Atropiniumalkylnitrate.
(No. 138 443; Zusatz zum Patente 137 6221)
vom 28. November 1901. Farbenfabriken
vorm. Friedr. Bayer & Co. in Elberfeld.)

Das Hauptpatent betrifft ein Verfahren zar Dar-

stellung der therapentisch wertvollen Atropinium-

alkylnitrate der allgemeinen Formel:
CeH;

HO.CH,

welches darin besteht, da man entweder Atro-
piniumalkylhydroxyde mit Salpetersiure behandelt
oder die Atropiniumalkylhalogenide (wie z. B. das
Atropiniummethyljodid) mit den salpetersanren
Salzen der Schwermetalle umsetzt. Es wurde nun
gefunden, daB man die Atropiniumalkylnitrate auch
dadurch erhalten kann, da man Atropin mit
Alkylnitraten (wie z. B. Methylnitrat) in Reaktion
bringt, oder die Atropininmalkylsulfate [wie z. B.
Atropiniommethylsulfat (C,;Hg,NO,CH,),SO,] mit
den Nitraten solcher Metalle nmsetzt, die schwer -
losliche oder unpldsliche Saolfate bilden, wie die
Nitrate der alkalischen Erden, Bleinitrat uand dgl.

Patentanspruch:  Abinderung des duorch
Patent 137 622 geschiitzten Verfahrens zur Dar-
stellung der Atropiniumelkylnitrate, darin be-
stehend, daB man entweder Atropin mit Alkyl-
nitraten bebandelt oder Atropiniumalkylsulfate mit
den Nitraten solcher Metalle umsetzt, die schwer-
lésliche oder unldsliche Salfate bilden.

__CH,
‘CH.CO.0.C,H, : N"—Alkyl,
~NO,

Klasse 23: Fett- und Olindustrie.

Gewinnung fester Fettsduren. (No.138120.
Vom 31. Marz 1901 ab. Henri Delarue
in Paris.)

Das Verfahren besteht darin, dass men konzentrierte

Schwefelsfure aufl die aus den Fetten unter An-

wendung der bekannten Verseifungsmittel — Kalk,

Maguesia oder jeder anderen Base — erhaltenen

Seifen einwirken 1a8t. Die Anwendung der koo-

zentrierten Schwefelsiure erfolgt in solcher Menge,

del sowoh! die Zersetzung der Seife, wie die Um-
wandlang der Fettshure bewirkt wird. Dieses

Verfahren hat den groBen Vorzug, da8 die kon-

zentrierte Schwefelsiare infolge ihrer groflen Affi-

nitdt zu den Alkalien die Spaltung beschleanigt
und auf die Fettsiure in demselben Augenblick,

1) Zeitschr. angew. Chemie 1902, 1327.
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wo sie entsteht, einwirkt, wodurch die Ausbeute
an festen Stoffen sich auf 74 kg bei 100 kg
handelswertigem Fett erhoht, d. h. aus qualitativ
und quantitativ gleichem Rohstoff !/, mehr Ertrag
erzielt wird, als bei den bisherigen Verfahren. Was
die Duarchfihrung des Arbeitsprozesses anbelangt,
so verfahrt man, wie es bei Emulsionen fiblich
ist, Es geniigt, der Seife die Quantitit kon-
zentrierter Schwefelsiure zuzusetzen, die zur
Spaltung notwendig ist, zazéglich 5 Proz., welche
fir die Uberfihrung der Fettsiure im statn nas-
cendi in feste Fettsdure bereit gehalten werden
miissen.

Patentanspruch: Verfahren zur Gewinnung
fester Fettsduren, dadarch gekennzeichnet, daB die
Fette durch Alkalien and dgl. zunichst in Seifen
Gibergefiihrt und diese mit der zar Zerlegung der
Seifen und Uberfibrang der Fettsiure in feste
Fettsdare erforderlichen Menge konzentrierter
Schwefelsaure behandelt werden.

Klasse 40: Hiittenwesen, Legierungen
(susser Eisenhiittenwesen).

Verfahren der trockenen Sulfatisierung von
Erzen, welche die Schwermetalle Eisen,
Nickel, Kupfer, Silber als Schwefel-
und Arsenverbindungen, die Leicht-
metalle Magnesium, Aluminium und
Alkalimetalle in oxydischen, kiesel-
sauren oder kohlensauren Verbindun-
gen enthalten. (Nr. 138261; Zusatz zum
Patente 1302981) vom 2. Marz 1901.
Siemens & Halske Aktiengesellschaft
in Berlin.)

Das Patent 130298 schitzt ein Verfahrem der

trockenen Sulfatisierung von Magnesinm, Nickel

aund Kapfer iz Erzen, welche diese Metalle und

Eisen in oxydischen, kieselsauren oder kohlen-

sauren Verbindungen enthalten. Es hat sich nun

gozeigt, dal dieses selbe Verfahren auch anwendbar
ist auf vorgenannte Erze.

Patentanspriiche: 1. Verfahren der trockenen '

Sulfatisierang von Erzen, welche die Schwermetalle
Eisen, Nickel, Kupfer, Silber als Schwefel- und
Arsenverbindungen, die Leichtmetalle Magnesinm,
Alominium und Alkalimetalle in oxydischen, kiesel-
saaren oder kohlensauren Verbindungen enthalten,
gemaB Patent 130298, dadarch gekennzeichnet,
dsB das Erz je nach seiner Beschaffenheit anf
500 bis 10000 C. erhitzt und dann ein erwarmtes,
gogebenenfalls getrocknetes Gemisch von schwefliger
Sanre und Luft dariiber geleitet wird. 2. Verfahren
nach Ansprach 1, dadurch gekennzeichnet, daB
auller der schwefligen S&ure oder an Stelle der-
selben Schwefelsiureanhydrid verwendet wird, zum
Zweck, die Umsetzang zu beschleunigen, besonders
in dem Fall der Abwesenheit geniigender Mengen
von wirksamen Metalloxyden.

Amalgamation goldhaltiger Erze, Schldimme
u. 8. W. (No. 136160. Vom 19. September
1900 ab. Arthur Etienne Bretnacher
in Paris.)

Das vorliegende Verfahren bernht auf der Tat-

1y Zeitschr. angew. Chemie 1902, 340.

sache, dall es geniigt, pulverformig zerkleinertes,
mit eicer entsprechenden Menge Wasser ver-
mischtes goldhaltiges Erz, nachdem es fber ein
Sieb gefiihrt ist, welches die groBeren Teile zu-
riickhalt, zwischen zwei Quecksilber- oder Amal-
gamierschichten hindurchzuleiten, uom 90 bis
100 Proz. des amalgamierbaren Goldstaubes ge-
winnen zu kdnnen, sofern man eine Weglinge von
4 m und eine AusfluBgeschwindigkeit von 1 bis
2 m pro Sekunde bei oiner Flissigkeitshohe von
1 bis 2 mm einhalt.

FPatentanspruch: Verfabren zur Amalgamation
goldhaltiger Erze, Schlimme u. s. w., dadurch ge-
kennzeichnet, daB das fein zerkleinerte, mit Wasser
vermischte goldhaltige Erz, der goldhaltige Sand
oder Schlamm zwischen zwei Quecksilber- oder
Amalgamierschichten in wagerechter oder meist
wagerechter Richtung hindurchgeleitet wird.

Verfahren zur Cyanidlaugerei von Gold-
erzen u.dgl. (No.138867. Vom 2. August
1901 ab. Cyanid-Gesellschaft m. b, H.
in Berlin.)

Es ist bekannt, daB Stickstoff auf die Carbide der

Alkalien und Erdalkalien oder deren Bildungs-

gemische unter Bildung von Stickstoffverbindungen

einwirkt. Diese Stickstoffverbindungen gehen beim

Schmelzen mit FluBmitteln in die Cyanverbindungen

der betreffenden Basen dber. Es hat sich nun

gezeigt, ds} diese Rohschmelzen zum Lanogen von

Golderzen benutzt werden kénnen, und dal sie fir

die Goldlaugerei vor den bisher verwendeten ge-

reinigten Cyaniden folgende Vorziige bieten:

1. werden samtliche fir die Raffination nétigen

teueren Arbeiten erspart ond die hierbei auf-

tretenden bedeutenden Verluste an Cyankali ver-
hindert; 2. enthalten die Schmelzen ein besonders
fair die Laugerei sanrer Tailings wichtiges und
sehr billiges Neutralisationsmittel in Form der be-
treffenden Erdalkelioxyde; 3. steht die Laugfahig-
keit der aus den Schmelzen erhaltenen Laugen
oder Emulsionen den reinen Cyansalzlésungen in
keiner Weise nach.

Patentanspruch: Verfahren zur Cyanidlaagerei
von Golderzen u. dergl., dadurch gekennzeichnet,
daB zur Auslaugung der Erze u. dergl. die rohe,

-in bekannter Weise durch Umschmelzen des aus

Carbiden oder Carbidbildnngsgemischen und Stick-
stoff unter Anwendung von FluBmitteln erbaltene
Schmelze ohne weitere Reinigung, als etwaige Ent-
fernung des Gberschissigen Kohlenstoffes, an Stelle
von Cyackalium benutzt wird.

Klasse 85: Wagsser, Wasserleitung
und Kanalisation.

Apparat zum kontinuierlichen Reinigen von
Abwissern oder dergl. und zur Ent-
wisserung der darin enthaltenen Riick-
stinde. (No. 137274, Vom 14. November
1901 ab. Maschinenfabrik Buckau,
Akt.-Ges. zu Magdeburg in Magdeburg-
Buckaa.)

FPatentanspruch: Apparat zum kontinuierlichen
Reinigen von Abwissern oder dergl. und zur Ent-
whsserang der darin enthaltenen Rickstande, bei
welchem in einem Vorfilter die Flassigkeit durch
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Filterelemente hindurchgeschickt und die zurick-
bleibenden Rickstinde durch Filterelemente von
der Flissigkeit in einem Nachfilter befreit werden,
dadurch gekennzeichnet, daB die Filter derart mit
einander verbunden sind, daB durch eine Absperr-

vorrichtung das Nachfilter zeitweise mit dem Vor-
filter behufs Entwisserung und Reinignng aofer
Verbindung gebracht werden kann, wihrend in
dem Vorfilter die Vorfiltration einer neanen Menge
ungestért vor sich geht.

Wirtschaftlich-gewerblicher Teil.

Di¢ Rechnungsergebnisse
der deutschen Berufsgenossenschaften
fiir das Jahr 1901.

Die vom Reichsversicherungsamt saufgestellte
Nachweisung der gesamten Rechnangsergebnisse
der Berafsgenossenschaften ete. fiir 1901 erstreckt
sich auf 113 Berufsgenossenschaften (65 gewerb-
liche und 48 landwirtschaftliche), anf 478 Aus-
fahrungsbehdrden (198 staatliche und 280 Provin-
zial- nud Kommunalausfihrungsbehérden) uad anf
13 auof Grund des Banunfallversicherungsgesetzes
bei den Baagewerksberofsgenossenschaften errich-
tete Versicherungsanstalten.

Die 113 Bernfsgenossenschaften mit 939 Sek-
tionen, 1108 Mitgliedern der Genossenschafts-
vorstinde, 5926 Mitgliedern der Sektionsvorstinde,
25697 Vertrauensminnern, 244 technischen Auf-
sichtsbeamten haben 5191 576 Betriebe mit
18073147 versicherten Personen umfaBt. Hierzu
treten bei den 478 Ansfihrungsbehérden 793 565
Versicherte, sodafl im Jahre 1901 bei den Berafs-
genossenschaften und Ausfihruogsbehorden zu-
sammen 18866712 Personen gegen die Folgen von
Betriebsunfallen versichert gewesen sind. In der
letzterwihnten Zabl dirften an 1!/, Millionen Per-
sonen doppelt erscheinen, die gleichzeitig in gewerb-
lichen und in landwirtschaftiichen Betrieben be-
schiftigt und versichert waren.

An Entschidigungsbetriagen sind
seitens der Berufsgenossenschaften gezahlt wordeu
89 092 002,93 M. (gegen 78079 365,03 M.
im Vorjahre), seitens der Ausfuhrungsbehorden
8 052 886,58 M. (gegen 7 291 208,38 M. im Vor-
jahre), seitens der Verslcherungsaustalten der Bau-
gewerksberufsgenossenschaften 1410 979,06 M.
gegen 1279372,77 M. im Vorjahre), mithin
seitens simtlicher Triger der Unfallversicherung
98 555 868,67 M. (gegen 86 649 946,18 M, im
Vorjahre). 20 043,87 M. wurden den Verletzten
ete. fiir die Zeit nach dem Ablauf der gesetzlichen
Wartezeit von den Berufsgenosseuschn.ften etc.
frelwxlllg gewihrt.

Die Gesamtsumme der Entschadigungsbetrige
(Renten etc.) belief sich
im Jahre 1901 auf 98 555 868,57 M

1900 - 86 649946,18

- - 1899 - 78680632, 52 -
- - 1898 - 71108 729,04 -
- - 1897 - 63973541,17 -
- - 1896 - 57154397,53 -
- - 1895 - 5012578222 -
- - 1894 - 4428173571 -
- - 1893 - 3816377035 -
- - 1892 - 32340177,99 -
- - 1891 - 26426377,00 -

- 1890 - 20315319,556 -

im Jahre 1889 auf 14 464 303,15 M.

- - 1888 -  9681447,07 -
- - 1887 - 5932930,08 -
- - 1886 - 191536624 -

Rechnet man zu dem Betrage von- 98555868,57 M.
die als Kosten der Firsorge innerhalb der gesetz-
lichen Wartezeit gezahlten 745268,62 M. hinzu,
so entfallen anf jeden Tag im Jahre 1901 rand
272000 M., welche den Verletzten oder ihren
Hinterbliebenen zu gute gekommen sind.

Die Apzahl der neuen Unfalle, fir welche
im Jahre 1901 Entschidigungen festgestellt wur-
den, belief sich auf 117336 (gegen 107654 im
Vorjahre). Hiervon waren Unfille mit tddlichem
Ausgange 8501 (gegen 8567 im Vorjahre), Unfille

-mit mutmaBlich dauernder vdlliger Erwerbsnafahig-

keit 1446 (gegen 1390 im Vorjahre). Die Zahl
der von den getoteten Personen hinter!assenen eut-

-schadigungsberechtigten Personen betragt 17324

(gegen 17216 im Vorjahre). Die Anzahl sdmt-
licher zur Anmeldung gelangten Unfalle betragt
476260 (gegen 454341 im Vorjahre).

Die Summe der anrechnungsfihigen
Lohne, die sich, wie hervorgehoben wird, mit
den wirklich verdienten Lohnen nicht deckt, stellt
sich bei den 65 gewerblichen Bernfsgenossenschaften
anf 5533892417 M. bei einer Zahl von 6884076
versicherten Personen (gegen 6928894 im Vorjahre)
und 6000615 Vollarbeiter (gegen 60218566 im
Vorjahre). Es entfallen also an anrechnungsfabigem
Lobn im Duarchschnitt auf 1 Vollarbeiter 922 M.

Um einen Vergleich der Unfallgefahr in
den einzelnen Gewerbegruppen zu ermdg-
lichen, ist den Tabellen, wie im Vor_]ahre, 0. &,
auch eine Ubersicht vorangestellt, in welcher die
Zahl der Unfalle, fiir die im Rechnungsjahre zum
erstenmal eine Entschidigung festgestellt wurde,
auf 300 000 Arbeitstage (1000 Vollarbeiter zu je
300 Arbeitstagen) berechnet ist.

Hiernach kommen auf 300 000 Arbeitstage
(1000 Vollarbeiter)

Unfille im
Jahre
1901 | 1900
bei der Gewerbe, Bau- und See-
Unfallversicherung insgesamt 9,16 | 8,54
und in der Gruppe:
1. Bergbau 13,06 ] 12,19
11, Steinbriche . . 1478 | 12,44
IlI. Glas, Topferei, Z1egele1 . 6,28 6,40
IV. Eisen und Stahl . . . 11,39 | 10,07
V. Metall, Feinmechanik, Mausik-
instrumente . . 586 | 5,00
VI. Chemie . . 9,04 839
VI Gas- und Wasserwerke . 6,10 5,42
VIII. Textilindustrie 3,21, 845





